PRAXISBEISPIEL AUS DER GS RAVENSBURG:

PYTHA in der Ausbildung

Nicht nur in holzverarbeitenden Betrieben,
sondern auch in der Ausbildung wird PY-
THA erfolgreich genutzt. Allein in Deutsch-
land setzen iiber 300 Berufs-/Fach- und
Hochschulen im Unterricht auf PYTHA.
Und auch international lehren immer
mehr Schulen in der Schreinerausbildung
damit. So auch seit 1996 die Gewerbliche
Schule Ravensburg, in der jihrlich rund 120

Schiiler als Schreinergeselle/-meister ausge-

bildet werden. Dariiber hinaus bietet die
Schule auch Weiterbildungen wie z. B. zur
CAD/CNC-Fachkraft an. Wir durften den
CAD-Lehrkriften Herrn Edelmann, Herrn
Ries und Herrn Weber bei der Umsetzung
verschiedener Projekte iiber die Schulter
schauen ...

Im tiglichen Unterricht entwerfen und
planen die Schiiler selbststindig in PYTHA
mit Unterstiitzung ihrer Lehrkrifte. Die
Werkstiicke konnen dann auf der hausei-
genen CNC- sowie Nestingmaschine oder
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neuerdings auch mit der CNC-Oberfrise
Shaper Origin gefertigt werden. Auf Insta-
gram: (bfs_holztechnik) gibt es regelmiiflige
Einblicke in Schulalltag und Projekte. Beim
Wettbewerb ,Shaper-Box Challenge® auf
Social Media reichten die drei Lehrkrifte ihr
eigens kreiertes ,,Federkissen® ein. Als Inspi-
ration fiir das Design des Federkissens dien-
ten Stehaufminnchen aus der Kindheit, die

durch ein Gewicht ihren eigentlichen Stand
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finden. Die kleine Box fiir Schreibutensilien
steht frei beweglich auf ihren Seiten und
kann mit einem Rollladen verschlossen wer-
den. Aus der PYTHA-Zeichnung wurden
simtliche Teile des Federkissens direkt an
den Shaper Origin exportiert und konnten
anschlieffend problemlos gefrist werden.

Ein spannendes Unterrichtsprojekt war
die Aufgabe, ein eigenes Firmenlogo zu
kreieren, zu skizzieren und abschlieflend
auch auf ,Holz zu bringen®. Hier durften
die Schiiler ihrer Kreativitit freien Lauf
lassen und gestalteten ihre eigenen indivi-
duellen Firmenlogos. Zuerst vektorisierten
die Schiiler ihre Handzeichnungen, dann
wurden die erzeugten Kantenziige bearbeitet
und als Friskonturen definiert. Dann ging
es mit der Shaper-Exportschnittstelle direke
an die Shaper Origin. Die Arbeit mit der
handgefithrten CNC-Maschine war fiir die
Schiiler das Highlight des Projektes!



